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Stahlscharnierplattenférderer

Der Stahlscharnierplattenférderer findet
in der Regel in der Metallverarbeitung
sein Zuhause. Je nach Einsatzzweck
werden Platten in einer Gré3e von 25,4,
38,1, 63,0 oder auch 100 mm Teilung
eingesetzt.

Die seitlichen mitlaufenden Bordkanten
verhindern das Eindringen von kleinerem
Férdergut in den Bandkérper und sichern
somit einen einwandfreien Lauf.

Ausfihrung als: Stand- Steilférderer

Teilung 25,4 NW 450

Winkelférderer
Z- Forderer
Bunkerforderer

506.5
583.5

Teilung 38,1 NW 450

Teilung 63 NW 450
445

289.2

527
633.4

Teilung 100 NW 450

524

450

598.9

784.4

Schrottcontainer

3332

Scharnierbandférderer zur
Stanzschrottabférderung
Teilung 100 mm

834




Anwendungsbeispiele

Stahlscharnierband mit Teflonplatten zum
schonenden Transport lhrer Artikel.

Opto- Elektronischer
Eingreifschutz

Gurtnutz- RahmenaufBenbreite ( iber Lager )

breiten bei Teilung von
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Sonderausfiihrungen und weitere Abmessungen auf Anfrage




Magnetférderer

Magnetférderer sind wie auch das Scharnierband

zur Abférderung von Metallteilen konzipiert.

Die Magnettechnik erlaubt es, einen komplett

geschloBenen Bandkdrper einzusetzen und

somit Eindringen sowie Verklemmen von auch

kleinsten Teilchen auszuschlief3en.

Spezialmagnete sorgen flir eine optimale 4
Mitnahme der zu férdernden Artikel. y
Bandgeschwindigkeiten sowie Magnetteilung werden
Artikelbezogen ausgewébhit.

Automatische Kettenspanner sowie Hohlwellenaufsteck-
Motoren gehéren zum Standart jeder Anlage.

LiefergréfBe je nach Anforderung und
Durchsatzmenge.

Standartbauhéhe: 170 mm

Nutzbreite RahmenaufBBenbreite

200 260

400 460
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Permanent- Magnetférderer

Die Abbildung zeigt einen Gurtférderer mit
innenliegenden Permanentmagneten.

Durch die Magneten wird eine zuverldssige
Abférderung von Metallteilen gewéhrleistet.

Um uberstehende Bauteile zu vermeiden,

wurde in diesem Férderband ein leistungsstarker
Trommelmotor eingesetzt.




Kleinférderbander

Die folgenden 3 Abb. zeigen Kleinférderbdnder mit
einer geringen Bauhdhe sowie ein optimales
Gurtnutzbreiten bzw, Gesamtbreitenverhéltnis.

Je nach Platzbedarf stehen 3 Antriebsvarianten zur
Verfligung.

Bandldnge sowie RahmenauBBenbreiten sind frei
wéhlbar um ein optimales Abférdern aus einem
Werkzeugschacht zu gewéhrleisten.

Kleinférderband mit

Flachférderer 30 mm Bauhéhe, Motor seitlich 24 V Antrieb
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o Bandgeschwindigkeit je nach Maschinenhub
o - frei wahloar z.B. 2,3; 4,5; 9,8; 12; ... - 35 m/Min.

Auf Wunsch auch regelbar von 5- 60 Hz
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Alle Férderbénder kbnnen mit innenliegenden Permanentmagneten geliefert werden.



Kunststoffscharnierplattenband

Mit dem Kunststoffscharnierplattenband ist es uns gelungen
ein Produkt mit einer hohen Zuverldssigkeit zu entwickeln.
Gegenliber herkbmmlichen Winkelgurtférderern ist der
Verschleil3 um ein vielfaches geringer.
Die einzelnen Segmente mit der seitlichen Labyrinthabdichtung
( DPMA angemeldet ) sorgen fiir einen einwandfreien Lauf und Automatische
verhindern das Einklemmen von Kleinteilen unter den Seitenborden. Laufunterbrechung
durch Federstlitze

Winkelférderer KSW 30/50
Nennweite Nutzbreite = Rahmenbreite

BOOTTII250 350

400 350 450
BOOTTTTTN450 550
600 550 650

Gurinufzbreite 250 mm
306

Labyrinth-
abdichtung

291

170

%
369
Gurtnutzbreite 350 mm
406
469
Gurtnutzbreite 450 mm
) 506 ‘
§\\:‘ 441 Z/Z
Angemeldet ShR=s
O ®
569
Gurtnutzbreite 550 mm
606 )
Kunststoffscharnierplattenférderer \ = L///
alsWasserbadférderer mit 5 T
Taktsteuerung LiefergréBBe je nach . = - =
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Anforderung.

Ausflihrung in Edelstahl serienmé&Big. 669




Kunststoffscharnierplattenband

Steilforderer

Der Steilférderer KS ist serienmaf3ig mit
einem Stollenplattengurt ausgestattet.

Je nach BaugréBe wird ein zentraler Standful3
bzw. 2 StandfiiBe eingesetzt.

LiefergréBen in mm:

Achsabstand:

MOOOTTTAS00 2000 2500 3000

Gurtnutzflache:
550

Z- Forderer KS 45

Durch den waagerechten Abgabeteil des
Bandes kann insbesondere die mittige Befiillung
der Gitterbox gewéhrleistet werden.

Die Winkelstellung von 45 Grad ist starr
ausgefihrt und kann je nach Einsatzzweck
individuell neu festgelegt werden.

LiefergréBen in mm:

Band- Steig- Abgabe-
aufgabe band band

300
400
500

Die nebenstehende Abb. zeigt einen
Winkelférderer KSW 45 mit angebautem
Schneckenseparierer.

Standartschneckenldnge: 600 mm
Walzendurchmesser: 90 mm
Steghéhe : 10 mm



Drahtgliederférderaniagen

Drahtgliederférderanlagen mit Metallgurten sind durch
ihre groBe Vielfalt an Auswahlméglichkeiten in fast allen
Industriezweigen vertreten.

Die unten gezeigten Abb. zeigen Beispiele fir den Einsatz
von Drahtgeflechtgurten in einer Durchlaufwaschanlage,
einer Kurvengéngigen Anlage, sowie einem Abkuhlband
ftir schwere Transportgditer.

Temperaturbereich von -180 bis +1200 Grad Celsius.

Runddrahtgliedergurt Querstabgurt Geflechtsgliedergurt Flachdrahtgliedergurt
Typ 200 Typ 900 Typ 4000 Typ 300




Automatisierung

In der nachfolgenden Abb. zeigen wir Ihnen einige Automatisierungsbeispiele, die sich
in der Praxis vielfach bewéhrt haben.

Durch die Kombination von Hebekippgeréten, Schwingférderrinne sowie Wiegeeinrichtung
entstehen kostensparende Gesamtlésungen, die Kundenspeziefisch ausgelegt werden kénnen.

Abb. 1 Halbautomatische Abwiegestation flir die Metallverarbeitung

Abb. 2 Vollautomatische Abwiegestation fir die Kunststoffindustrie



Linear Depotstation

Durch die lineare Anordnung dieser
Depotstation kénnen auch bei geringen
Platzverhéltnissen sinnvolle Bunkersysteme
entstehen.

Rundtisch- Aufnahmeanlage

Eine Rundtisch- Aufnahmeanlage sollte in
keiner Kunststoffverarbeitung fehlen. Sie ist
ausgestattet mit vier in der Héhe stufenlos
verstellbaren Haltern, zur Aufnahme von
Kunststoff- bzw. Papiersdcken. Die Steuerung
erfolgt durch einen Digitalzéhler mit
automatischer Rlckstellung. Standart-
Tischdurchmesser 1.200 mm. Haltergré3en
werden auf Kundenwunsch angefertigt.
Lassen Sie sich beraten.
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Materialweiche MM
Die Materialweiche MM ist durch ihre
kompakte Bauweise auch auf kleinstem Raum
einsetzbar. Es kénnen wahlweise 3, 4, oder 5
Behailter beftillt werden. Durch
Stiickzahlvorwahl exaktes Beftillen der
Gebinde.

Einfillhéhe Standart 600- 1000 mm einstellbar.
Trichterdurchmesser: 400 mm
Trichterauslauf: 230 mm
Schwenkbereich: 180 Grad




Etagenforderer

r

Mit dem vollautomatischem Magazin- System

kdnnen Geisterschichten bis auf ein
Maximales ausgeschépft werden. Ob
Kunststoffboxen, Kartonagen oder
Einzelartikel. Alle Anspriiche kénnen
individuell abgestimmt werden. Der
Kapazitdtsbedarf entscheidet tiber Anzahl
der Ablagebénder, sowie Ldngen und
Breiten.
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Die Steuerung der gesamten Anlage ist
groBzligig ausgelegt und (ber ein Bedienfeld auf
jeden Artikel anpal3bar. Abfragen von Maschine
zur Stapelstation sind aufeinander abgestimmt.
Die abgebildete Anlage ist mit einem
zusétzlichem Aufgabeband ausgestattet.

Die Kapazitit der Bédnder liegt bei 40 Stiick
Kunststoffboxen L * B *H ( 600 * 400 * 300 ).
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So finden Sie uns:

Dortmund

MFP

Frankfurt

Konstruktion

Forderbander
fur alle
Branchen

Service

Alle Geréte sind fertig verdrahtet und serienméfig mit zugehérigen Schutzschaltern versehen! Fiir eventuelle Riickfragen stehen wir Ihnen

jederzeit gern zur Verfiigung.

Technische Anderungen behalten wir uns vor.



